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OPIS PRODUKTU
Terostat MS 930 ma nastepujace wtasciwosci:

Technologia Polimer MS
Rodzaj produktu Uszczelniacz
Sktadniki Jednosktadnikowy

Utwardzanie
Zastosowanie

Wilgotnos¢ atmosferyczna
Elastyczne klejenie montazowe

Wyglad Biaty, szary, czarny
Konsystencja Pasta, produkt tiskotropowy
Zapach Charakterystyczny

Terostat MS 930 jest jednokomponentowym
klejem/uszczelniaczem na bazie polimeru MS - do nakfadania
pistoletem, ktory utwardza sie do postaci elastomeru poprzez
absorpcje wilgoci z powietrza. Czas naskoérkowania i
utwardzania zalezy od temperatury i wilgotnosci powietrza, a
czas utwardzania zalezy dodatkowo od gtebokosci spoiny.
Poprzez podwyzszenie temperatury i wilgotnosci powietrza
czas utwardzania moze zosta¢ skrocony, podczas gdy niska
temperatura i wilgotno$¢ powietrza spowalniajg proces
utwardzania i naskorkowania. Terostat MS 930 nie zawiera
rozpuszczalnikdw, izocjanianow, silikondw, PVC i jest
bezzapachowy. Wykazuje dobrg przyczepno$¢ do wielu
rodzajow podtozy i jest podatny na malowanie
powierzchniowe przy zastosowaniu odpowiednich powtok.
Wykazuje dobrg odpornos¢ na promieniowanie ultrafioletowe
i moze tym samym by¢ stosowany zaréwno w
pomieszczeniach zamknietych jak i na zewnatrz. Aby uzyskaé
wiekszg szybko$¢ utwardzania, Terostat MS 939 mozna
stosowac¢ w technologii dwusktadnikowej. Patrz: osobna karta
danych technicznych dla Terostat MS Power & Speed
Technology lub Terostat MS 2c-Technology.

Obszar zastosowan:

Terostat MS 930 stosuje sie do nastepujacych aplikaciji:
uszczelnianie szwdw i zlaczy w produkcji samochododw,
wagonéw, konteneréw, nadbudéwek samochodowych,
statkéw, todzi, w przemysle metalowym i produkcji urzadzen,
elektrotechnice, przetworstwie  tworzyw  sztucznych,
klimatyzacji i wentylacji; przy konwencjonalnym klejeniu szyb
do wzmocnienia kontaktu gumy z szyba (klei wiekszo$é
rodzajow gumy w tym EPDM); do klejenia wyktadzin na
podfozu drewnianym w produkcji omnibuséw.

DANE TECHNICZNE
Gestos¢, g/cm?: ok. 1.5
Odpornos¢ na osiadanie: nie  osiada (profil
DIN 15 mm)

Czas naskorkowania, min*: ok. 25 do 40
Czas utwardzania, mm/24 hrs: ok. 4
Twardos$¢ Shore-A (ISO 868, durometr A): ok. 30
Wytrzymato$¢ na rozcigganie (zgodnie z ISO 1.0

37), MPa:

Wydtuzenie przy zerwaniu (zgodnie z ISO 37, ok. 250
predkosé 200 mm/min),%:

Naprezenie przy 100 % wydtuzenia 0,7
(wg ISO 37), MPa:

Zmiana objetosci (zgodnie z DIN 52451), %: <2

Odpornos¢ na promieniowanie UV: brak  widocznych
zmian

Zrédto promieniowania UV: Osram
Vitalux 300W,
suche
promieniowanie UV

Odlegtos¢ od probki, cm: 25

Okres testowy, tygodnie: 6

Odpornos¢ QUV: brak  widocznych
zmian

Zrédto QUV: wezerometr  QUV
wg. DIN 53384-A

Okres badania, tygodnie: 6

Test odpornosci na gorace i wilgotne podane

powietrze**:

QOdniesienie norma IEC 61215/61646 punkt

10.13:

Okres badania, godziny: 1,000

Temperatura aplikacji, °C: 5do 40

Zakres temperatur pracy, °C: -50 to +80

Krotkotrwata ekspozycja (do 1 godz.), °C: 120

*1SO 291 standardowy klimat: 23°C, 50%
wzgledne;j
wilgotnosci
powietrza

**Parametry powietrza: 85°C, 85%
wzglednej
wilgotnosci
powietrza

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYCIA

Uwaga wstepna:

Przed uzyciem kleju koniecznie nalezy zapozna¢ sie z Kartg,
Charakterystyki, ktéra opisuje $rodki ostrozno$ci i zasady
stosowania produktu. Réwniez w przypadku produktéw nie
objetych  obowigzkiem znakowania ze wzgledu na
bezpieczenstwo pracy, nalezy zawsze zachowac¢ ogodlne
srodki ostroznosci zwigzane ze stosowaniem srodkéw
chemicznych.
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Przygotowanie powierzchni:

Substraty muszg by¢ suche, oczyszczone i odttuszczone. W
zaleznosci od rodzaju powierzchni moze wystgpi¢ koniecznosé
poddania jej mechanicznej obrobce $ciernej lub zastosowania
podktadu w celu polepszenia adhezji. Do produkcji tworzyw
sztucznych czesto stosuje sie zewnetrzne srodki antyadhezyjne,
ktére musza by¢ catkowicie usuniete przed rozpoczgciem aplikaciji
klejenia lub uszczelniania. Ze wzgledu na rézny sktad lakieréw, a w
szczegodlnosci lakierébw proszkowych i duzg liczbe réznych
substratéw, nalezy przeprowadzi¢ prébne aplikacje. Do czyszczenia
powierzchni przed klejeniem Ilub uszczelnianiem zaleca sie
zastosowanie nastepujacych Srodkow czyszczacych
(rozcienczalnikéw) z portfolio Henkel: A lub FL lub Terostat 450.
Podczas klejenia i uszczelniania takich substratow jak PMMA, np.
Plexiglas®, poliweglanéw, np. Makrolon® lub Lexan® istnieje
niebezpieczenstwo powstawania peknie¢ naprezeniowych. Przed
uzyciem nalezy koniecznie przeprowadzi¢ prébne aplikacje. Produkt
ten nie ma przyczepnosci do polietylenu, polipropylenu ani PTFE. W
przypadku substratow nie wymienionych powyzej zalecamy
przeprowadzenie aplikacji prébnych.

Zastosowanie:

. Niska temperatura kleju/uszczelniacza sprawia, ze zwieksza
sie¢ jego lepkosé, co z kolei prowadzi do wolniejszego
dozowania produktu. Mozna tego unikng¢ podgrzewajac
produkt przed aplikacjg do temperatury pokojowej. Terostat
MS 930 mozna takze naktada¢ bezposrednio z hobokéw lub
beczek przy pomocy pomp wysokocisnieniowych z tlokami
nadaznymi. Patrz: osobne wskazowki dotyczace aplikacji
produktéw Terostat MS z hobokoéw i beczek.

Czyszczenie:

Do czyszczenia sprzetu aplikacyjnego zanieczyszczonego
nieutwardzonym klejem Terostat MS 930
zaleca sie stosowanie nastepujacych srodkéw czyszczacych
(rozcienczalnikéw) A, D lub FL.

PRZECHOWYWANIE

Wrazliwo$¢ na mréz Nie
Zalecana temperatura przechowywania, °C 10 do 25
Dopuszczalny czas przechowywania 12

(w zamknigtym oryginalnym opakowaniu),

mies.

INFORMACJE DODATKOWE

Klauzula zrzeczenia sie odpowiedzialnosci:

Podane informacje, szczegdlnie zalecenia odnos$nie aplikacji i
stosowania pasty s oparte na naszej wiedzy i
doswiadczeniu. Ze wzgledu na wielkg réznorodnosé
materiatéw i bedace poza naszym wptywem zréznicowane
warunki pracy, zalecamy kazdorazowo przeprowadzenie
testow w celu sprawdzenia przydatnosci naszych produktéw
do konkretnego procesu lub aplikacji. Ani wskazowki zawarte
w niniejszej karcie technicznej, ani porady udzielone ustnie
nie moga by¢ podstawg do odpowiedzialnosci, jezeli nie
wyniknety ze ztych zamiaréw lub widocznego niedbalstwa
producenta.

Wraz z ukazaniem sie niniejszej karty technicznej poprzednie
jej wydania tracg wazno$c.
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