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OPIS PRODUKTU

Produkt LOCTITE® 660 jest jednosktadnikowym klejem
anaerobowym o konsystencji pasty do mocowania potaczen
cylindrycznych. Utwardzanie produktu nastepuje po odcigciu
kontaktu z powietrzem, kiedy znajduje sie on pomiedzy
powierzchniami metalowymi. Produkt wykazuje doskonate wtasnosci
utwardzania sie w szczelinie.

TYPOWE ZASTOSOWANIA

Stuzy do klejenia pasowanych czesci cylindrycznych, szczegdl-nie
tam, gdzie szczelina klejenia moze dochodzi¢ do 0.50 mm. Do
typowych zastosowan nalezy korygowanie osadzania to-zysk na
wybitych  watkach lub w obudowach oraz wzmacnianie
uszkodzonych ztgczy klinowych.

WELASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO

Typowe

Wartos¢ Zakres
Typ chemiczny Metakrylan uretanowy
Wyglad Szara pasta
Ciezar wlasciwy w 25°C 1.13
Lepkos¢ w 25°C, mPa- s (cP) 1.200.000

Brookfield HBT
Wrzeciono TB przy 5 obr/min 250.000 150.000 do
350.000

Wrzeciono TB przy 0.5 1.500.000 1.000.000 do
obr/min 2.000.000
Temp. zaptonu (TCC), °C >93

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu

Szybkos$¢ utwardzania zalezy od zastosowanego materiatu.
Ponizszy wykres przedstawia zmieniajacq sie w czasie wytrzy
matos$¢ na Scinanie na stalowych watkach i tulejkach w poréw-naniu
Z innymi materiatami, testowane zgodnie z ISO 10123.
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Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny zlacza

Szybko$¢ utwardzania zalezy od szczeliny. Ponizszy wykres
przedstawia zmieniajacq si¢ w czasie wytrzymato$¢ na sSci-nanie na
stalowych watkach i tulejkach przy réznych kontrolo-wanych

szczelinach; testowane zgodnie z ISO 10123.
OU

'E 75
7]
©
€ 50 yd
N
= / ~ 0.27mm
> 0.154/mm
3 25
[
£
[} /
o
X
0 5min 10min  30min  1hr  3hr 6hr 24hr 72hr

Czas utwardzania, godziny

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od temperatury

Szybko$¢ utwardzania zalezy od temperatury otoczenia. Poniz-szy
wykres przedstawia zmieniajaca sie w czasie wytrzyma-to$¢ na
Scinanie przy roznych temperaturach na stalowych wat-kach i
tulejkach, testowanych zgodnie z ISO 10123.
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Szybkos$¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jesli utwardzanie trwa zbyt dlugo albo gdy wystepuja duze
szczeliny, aktywacja powierzchni przyspieszy proces utwar-dzania.
Ponizszy  wykres przedstawia zmieniajagca sie  w czasie
wytrzymato$é na Scinanie przy zastosowaniu AKTYWATORA T i N
na stalowych watkach i tulejkach powleczonych dwu-chromianem
cynkowym, badanych zgodnie z ISO 10123.
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TYPOWE WLASNOSCI MATERIALU UTWARDZONEGO

Wiasnosci fizyczne
Wspditczynnik rozszerzalnosci cieplnej, ASTM D696, K- 80 x 107

6
Wspdlczynnik przewodzenia ciepta, ASTM C177, w-m-1 0.1
K-1
Ciepto whasciwe, kJ- kg~1 K- 0.3
Wydtuzenie przy zerwaniu w %, ASTM D412 <2

WLASNOSCI FUNKCJONALNE MATERIALU UTWARDZONEGO
(Po 24 godzinach w 22°C na stali)

Typowe
Wartos¢ Zakres
Wytrzymatos$¢ na scinanie, N/mm? 23 15do 30
ISO 10123 (psi) (3335) (2175 do 4350)
Wytrzymato$¢ na Scinanie, N/mm? 21 16 do 26
DIN 54452 (psi) (3045) (2320 to 3770)

NIE DOTYCZY WYMOGOW TECHNICZNYCH.

PROSZE ZWROCIC SIE DO DZIALU JAKOSCI KORPORACJI LOCTITE.
ROCKY HILL, CT FAX: +1 (860)-571-5473
DUBLIN, IRLANDIA FAX: +353-(1)-451 - 9959

PRZYTOCZONE TUTAJ DANE TECHNICZNE MAJA JEDYNIE SLUZYC JAKO PUNKTY ODNIESIENIA.
PO POMOC | WSKAZOWKI DOTYCZACE WARUNKOW TECHNICZNYCH TEGO PRODUKTU

Technologies




TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO

Proces badawczy :
Materiat:
Proces utwardzania:

Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 10123
Stalowe watki i tulejki
1 tydzien w 22°C

Wytrzymatos¢ na temperature
Badane w temperaturze.

z ~
3

o075

E \\

8.50 \

g \
£

825

3

No

5

S (50) 0 50 100 150
X Temperatura, °C

Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, testowane w 22°C.
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Odpornosé chemiczna
Starzenie w okreslonych warunkach, testowane w 22°C.

Medium Temp. Pozosta®a wytrzyma®ocese w %
po:

100 h 500 h 1000 h
Olej silnikowy 125°C 100 100 100
Benzyna bezo®*owiowa 22°C 100 100 100
P3yn hamulcowy 22°C 80 75 75
Etanol 22°C 95 95 95
Aceton 22°C 80 80 80
Wodal/glikol (50%/50%) 87°C 100 90 80

INFORMACJA OGOLNA

Nie poleca sié stosowania tego produktu do urz'dzen

z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien te;, bya
ugywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem i in-nych
materia®*6w silnie utleniaj’cych.

Pe’*na informacja dotycz'ca bezpiecznego obchodzenia sié z
tym produktem znajduje sié w Arkuszu bezpieczefnstwa
dotycz'cym materia®u (MSDS).

Jeceli do czyszczenia powierzchni przed klejeniem stosuje sié
wodne urz'dzenia zmywaj'ce, naley koniecznie sprawdzize, czy
roztwér wodny jest odpowiedni dla danego kleju. W pew-nych
przypadkach takie wodne zmywanie mo; e miese wp?yw na
utwardzanie i na w3asnoceci kleju.

Tego produktu normalnie nie zaleca sié do tworzyw (szcze-gdlnie
materia®6w termoplastycznych, gdzie mog e nast'piae pékniécie
napré; eniowe tworzywa). U ytkownicy powinni sprawdziae, czy
dany produkt nadaje sié do tych materiaéw.
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Wskazowki dotycz'ce stosowania

Aby uzyskase jak najlepsze wyniki, nale;y dok®adnie oczyceciae
i odt*uceciee powierzchnie. Z*'cze musi byae ca*kowicie wype3nio-ne
klejem. Aby to osi'gn'ze, w po3'czeniach pasowanych luYno nalesy
nanieceae klej woko® wa®ka i krawédzi wlotu tulei, ruch obrotowy
czéceci podczas montagu zapewni dok*adne rozprowadzenie kleju.
W po*'czeniach wt*aczanych, trzeba starannie pokryae produktem
obie klejone powierzchnie i wykonaze szybki monta; pod dugym
naciskiem. W po®'czeniach pasowanych skurczowo klej nanosi sié
na wa’ek; tulejé nale;y rozgrzaze, aby powsta® dostateczny luz dla
swobodnego montag u. Nie nale;y ruszaze czéceci a4, do osi'gniécia
penej wytrzyma®oceci. Dalsze informacje na temat stosowania
klejow do mocowania po-*'czefi wspo6®osiowych w lokalnym
ocerodku obs3ugi technicznej.

Magazynowanie

O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazaf, idealnym
sposobem jego przechowywania bédzie pozostawienie go
w zamkniétych pojemnikach w ch®dnym i suchym pomiesz-czeniu
w temperaturze pomiédzy 8°C a 28°C (46°F do 82°F). Optymalna
temperatura magazynowania to dolna poowa tego zakresu. Resztek
materiau nie nale;y umieszczase z powrotem w jego oryginalnym
pojemniku, gdy; mogoby dojoeae do zanie-czyszczenia produktu.
Dalsze informacje na temat okresu przydatnoceci produktu mog na
uzyskaae w lokalnym ocerodku obs3ugi techniczne;.

Zakresy danych

Przytoczone tutaj dane mog® s®u; yae jako wartoceci typowe i/lub
jako ich zakres (na podstawie ceredniej wielkoceci +2 odchy?ki
standardowej). Wartoceci oparte s’ na danych uzyskanych

z aktualnie przeprowadzonych badafi i s okresowo weryfiko-wane.

Uwaga

Materia® zawarty w niniejszym opracowaniu zosta® przygotowa-ny w
oparciu o najlepsz' wiedzé i s®uiy jedynie celom informa-cyjnym.
Loctite nie ponosi odpowiedzialnoceci za wybran' przez u¢ ytkownika
metodé lub sposéb jej zastosowania, a w konsek-wencji za
uzyskane przez niego rezultaty. Spraw' u¢ytkownika jest tak¢e
podjécie odpowiednich cerodkéw ostrognoceci, aby unikn'ae ew.
ryzyka dla produkcji i oséb, wi'i'cego sié z ugyt-kowaniem
produktu. Korporacja Loctite nie uwzglédnia ;ad-nych roszczei
zwi'zanych z uszkodzeniem, zniszczeniem pro-dukcji czy utrat'
zysku. Stanowisko to wynika z faktu, e Kor-poracja Loctite nie ma

kontroli nad  sposobami  korzystania  z produktu  przez
poszczegdlnych ug ytkownikéw, nie mog¢ emy zatem
wspo3uczestniczyae w  konsekwencjach ew. bédow czy

niedopatrzefi. Opisane tutaj procesy nie musz' byse wy3*'cznie
patentami lub licencjami Korporacji Loctite. Radzimy, aby ka¢-dy
ug ytkownik, przed zastosowaniem produktu, przeprowadzi® w2asn’
probé posiuguj'c sié przedstawionymi tu danymi jako
przewodnikiem. Ten produkt mo;je byae objéty jednym lub wiéksz'
liczb' patentéw lub opatentowanych aplikacji amery-kafiskich lub
innych krajow.

Loctite jest zarejestrowanym znakiem towarowym Korporacji Loctite, Hartford, CT 06106



